Innowacyjny ekstraktor
wyparny 3w 1
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O projekcie

Celem prac B+R jest opracowanie i wdrozenie
do dziatalnosci firmy innowacji produktowe,.
PRO-MILL S.C. zamierza opracowac i wdrozy¢
na rynek przemystowy ekstraktor wyparny,
czyli potaczenie trzech réznych niezaleznych
urzadzen w jednym - ekstraktora, uktadu
filtracji i wyparki.

Projekt badawczo-rozwojowy realizowany
przez PRO-MILL S.C. wramach programu
Fundusze Europejskie dla Mazowsza 2021-
2027
Dziatanie 1.1 - Badania, rozwdj i innowacje
przedsiebiorstw
Okres realizacji projektu: 09.2024 - 11.2025

Fundusze Evropejckie Rzecrpospolita Dofinansowane praez

Mazowsze.

i dla Marowsza - Polska Unig Eurapegsky ‘




DLACZEGO TEN PROJEKT?

Wyzwania rynku procesowego
W wielu branzach przemystowych procesy
ekstrakcji, filtracji, odparowania i odzysku
rozpuszczalnikéw realizowane s3 jako oddzielne
operacje, co powoduje:

o straty surowcow i rozpuszczalnikow,

o wysokie zuzycie energii,

o zwiekszone ryzyko operacyjne,

e oOgraniczong automatyzacje i powtarzalnosd.

Nasza odpowiedz
Projekt zaktada opracowanie  jednego,
zintegrowanego urzadzenia 3 w 1, ktore:

e upraszcza architekture procesu,

e poprawia efektywnosé energetyczng,

o zwieksza bezpieczenstwo i kontrole,

o skraca czas operacji technologicznych.




ZAKRES PIERWSZEGO ETAPU PRAC

Co zrealizowalisSmy w pierwszych 2
miesigcach?

V analiza potrzeb rynkowych i procesowych
V definicja wymagan funkcjonalnych
urzadzenia

/ opracowanie wstepnej koncepciji
technologicznej

v wybdr kluczowych komponentéw
procesowych

v przygotowanie zatozer do automatyki i
sterowania

Obszary technologiczne objete projektem
e ekstrakcja ciecz-ciato state
e filtracja procesowa
e odparowanie i odzysk rozpuszczalnikéw
e automatyka przemystowa i bezpieczeristwo
procesu




CODALEJ, CZYLIDALSZY KIERUNEK
PROJEKTU

Kolejne kroki B+R

Vv projekt i budowa prototypu

V testy procesowe i energetyczne

v/ walidacja odzysku rozpuszczalnikdéw
V integracja systeméw automatyki

v/ przygotowanie do testéw operacyjnych

Efekt docelowy
Nowoczesny ekstraktor wyparny 3w 1, gotowy
do:
o skalowania przemystowego,
o wdrozen w réznych branzach,
o komercjalizacji jako innowacyjne
rozwigzanie PRO-MILL.

T T TTTT T

1,0 bart
ﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ

Ve=1500L
Tmax = 100 degC; Top < 60 degC
Pmax = 1,499 barA; Pmin = 0 barA

nnnnnn

[
K1;DN40

Ve~200L
Tmax = 100 degC; Top = 75 degC
Pmax = 2,0 barA; Pmin = 1,0 barA

\
/
\
/

+G1-HE2

K2;DN40 |

[ ) K6; DN300 [ —
+E1-WT1 3x




Nowa jakos¢ w ekstrakcji, filtracji i

odzysku rozpuszczalnikow

Dziat handlowy

Adam Tymoszewski
Branza biotechnologiczna, filtracja
procesowa

L, +48504 057 128

tymoszewski@pro-mill.pl

Maciej Zuber
Branza farmaceutyczna,
kosmetyczna, spozywcza

. +48 696 419 330

zuber@pro-mill.pl




